Montageanleitung ALUFALZ
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Montageanleitung

Einleitung

M

Diese Montageanleitung ist als Empfehlung fur den Planer und den Verleger

anzusehen.

Diese Montageanleitung entbindet den Anwender nicht aus seiner Verantwortung fur
die Montage. Insbesondere sind alle einschlagigen Normen, Richtlinien,
Klempnerfachregeln und die allgemein anerkannten Regeln der Technik zu

beachten.

Der Inhalt beschreibt den Umgang und den Einsatz von [R\REIZZ\WA4 Die dargestellten
Zeichnungen sind als Beispiele fur den Standardeinsatz anzusehen.

Diese Montageanleitung begrindet keine einklagbaren Anspriiche auf Mangel,
Fehler oder Unvollstandigkeit.

Werkzeug

Es sind handelstbliche Handwerkzeuge und Maschinen flr Falztechniken zu

verwenden.

Die Gerate sollten vor der Verarbeitung auf Mangel und Abnutzung untersucht
werden um ggf. Werkzeugspuren auf dem zu verarbeiteten Produkt zu vermeiden.

Werkstoff

Tragermaterial:
Beschichtung:
Vorderseite:
Ruckseite:
Lacksystem:
RS:
Schutzfolie:
Lieferform:
Abmessung:

Glanzgrad:
Brandverhalten

Blitzschutz

3005 H 41 (AIMn1 Mg 0,5 nach EN 573/ EN 1396)
Coil-Coating — Verfahren nach EN 1396
Zweischichtsystem (Primer und Decklack)

Schutzlack ca. 3 -5y

VS: PVDFca.25u

Schutzlack ca. 3 -5u

auf der lackierten Seite nicht perforiert

Grol3- und Kleincoils / Spaltbander RID 300/400/500

0,7 x 600 / 1200 mm oder andere Fixbreiten aus
Werkseinsatzbreite 1200 mm

30 Einheiten nach Messystem Gardner

Aluminium ist rein metallisch und damit nicht brennbar.
Baustoffklasse A1 nach DIN 4102

Dachdeckungen aus Aluminium welche mittels Verfalzung
(Winkel oder Stehfalz) zu einer elektrisch leitenden Flache
verbunden sind , gelten als Fangeinrichtungen im Sinne der DIN
V EN V 61024, da die Forderungen hinsichtlich des
Mindestquerschnitts erfllt werden.
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Lagerung

INRS|FNW4 ist auf einer ebenen Flache zu lagern.

sollte im trockenen Umfeld gelagert werden. Warme und feuchte

Lagerstatten sind zu vermeiden.

. sollte von anderen, aggressiven Baustoffen und Reinigungsmitteln
getrennt gelagert werden. Insbesondere alkalische Einflisse, Laugen- oder
Sauredampfe und der Kontakt zu Salzen mussen vermieden werden.

e Blankes Aluminium kann bei der Lagerung in feuchter Umgebung
Verunreinigungen durch Oxidation erlangen. Die Einsatzdauer von Aluminium
wird dadurch nicht verkurzt, sofern keine weiteren chemischen Einflisse
geschehen, welche eine zusatzliche Zersetzung des Materials ausldsen.

e Eine kurzfristige Lagerung im Freien ist moglich, wenn das Material durch

entsprechende MalRnahmen vor Feuchtigkeit geschutzt wird.

Hinweis: Die Transportverpackung dient ausschlieRlich dem Schutz beim
Transport. Sie bietet keinen ausreichenden Schutz gegen
Feuchtigkeitseinflisse bei langerer Lagerung!

Dachkonstruktion

Die Standardausfihrung des Blechdaches ist als hinterliftete Konstruktion
vorzusehen. In allen anderen Fallen sind besondere Losungen erforderlich, welche
hier nicht behandelt werden konnen.

In jedem Fall sind fur Dachaufbau und die Unterkonstruktion die statischen und
bauphysikalischen Regeln zu beachten.

Das Dach ist ohne besondere Vorkehrungen mit einem Mindestgefalle von 3° an
allen Stellen auszufihren.

Eine direkte Verlegung auf Beton oder anderen alkalischen Untergriinden ist in
jedem Fall zu vermeiden da es hier zu Korrosion kommen kann.

Hinweis: Je geringer die Dachneigung ist, umso héher wird das Risiko
eines Eindringens von Wasser unterhalb der Oberflache.
Schlagregen, Winddruck und Rickstau bei verschneiten
Dachflachen bergen erhdhte Risiken. Bei einer Dachneigung bis zu
7° empfehlen wir daher zusatzliche Mallnahmen wie z.B.
Dichtbander oder Falzgel einzusetzen.
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Trennlagen
Trennlagen bzw. Trennschichten dienen folgenden Zwecken:

e Schutz des Metalls gegen chemische Einflisse durch andere Baustoffe und
Holzschutzmittel.

e Unterstltzung der spannungsfreien Langenausdehnung

e Schutz der Unterkonstruktion vor Witterungseinfliissen wahrend der Bauphase.

e Unterstlitzung der Schalldammung.

Bei einem Verzicht auf chemische Holzschutzmittel und wenn keine Unterstitzung
des Schallschutzes erforderlich sind kann auf eine Trennlage verzichtet werden. Eine
saubere und ebene Unterkonstruktion sind hier jedoch besonders wichtig.

Bei einem Einsatz von furnierten Tragschalen muss eine Trennlage verwendet
werden, jedoch besteht hier ein erhdhtes Risiko der Verformung durch Hagel oder
auch Kniespuren.

Drainagetrennlagen als wasserfihrende Ebene unterhalb der Aluminiumbahn sind
bei zum Schutz vor Korrosion nicht erforderlich.

Hinweis: Aufgrund von Erfahrungen bei ausgebauten Dachraumen und bei
Skelettbauten ohne erhéhten Schallschutz empfehlen wir bei
derartigen Anwendungen die Montage von 600 mm Bandbreite
unter Verwendung einer Trennlage. Zusatzliche
SchallschutzmaRRnahmen kdnnen bei exponierten Standorten
erforderlich werden.

Materialvertraglichkeit mit anderen Metallen

Um Kontaktkorrosion zu vermeiden, durfen verschiedenartige Metalle nicht immer im
direkten Kontakt stehen. Bei schlecht vertraglichen Kombinationen sind Trennlagen
oder isolierende Beschichtungen vorzusehen. Eine Elektrolytbildung ist in jedem Fall
zu vermeiden.

Die Tabelle soll einen Uberblick geben, wie mit anderen Metallen
verbunden werden darf.

Werkstoff / Umfeld Land Industrie Seenahe
Zink + + +
Nichtrostender Stahl + + +
Blei + + -
blanker Stahl - - -
Kupfer - - -
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Anzahl der Hafte in Abhangigkeit von Scharenbreite und Position

am Dach

Dies ist eine Empfehlung fir Gebaude in der Windlastzone 1 — weitere
Angaben hierzu entnehmen Sie bitte den Klempnerfachregeln.

Gebaudehohe Position | Scharenbreite 420 mm 520 mm 570 mm
Innen Anzahl der Hafte 4 St./m? 4 St./m? 4 St./m?

Abstand der Hafte 500 mm 500 mm 500 mm

bis 10 m Rand Anzahl der Hafte 4 St./m? 4 St./m? 4 St./m?
Abstand der Hafte 500 mm 500 mm 500 mm

Ecke Anzahl der Hafte 7 St./m? 7 St./m? 7 St./m?

Abstand der Hafte 300 mm 300 mm 300 mm

Innen Anzahl der Hafte 4 St./m? 4 St./m? 4 St./m?

Abstand der Hafte 500 mm 500 mm 500 mm

10-20m Rand Anzahl der Hafte 6 St./m? 6 St./m? 6 St./m?
Abstand der Hafte 350 mm 350 mm 350 mm

Ecke Anzahl der Hafte 10 St./m? 10 St./m? 10 St./m?

Abstand der Hafte 200 mm 200 mm 200 mm

Inhen Anzahl der Hafte 4 St./m? 4 St./m? 4 St./m?

Abstand der Hafte 500 mm 500 mm 500 mm

50-100 m Rand Anzahl der Hafte 8 St./m? 8 St./m? 8 St./m?
Abstand der Hafte 250 mm 250 mm 250 mm

Ecke Anzahl der Hafte 13 St./m? 13 St./m? 13 St./m?

Abstand der Hafte 150 mm 150 mm 150 mm

Anordnung der Hafte

Anordnung der Schiebehafte bei einer Scharenlange > 3.000 mm.

Dachneigung

>3°-5°
>5°-10°
>10° - 30°
> 30°

Lage des Festpunktbereiches

in der Mitte

im oberen Drittelpunkt

im oberen Viertelpunkt

am oberen Ende der Schar

Festpunktbereich
Festpunktbereich

Dachneigung 3-5° Dachneigung 5-10°

Festpunktbereich
Festpunktbereich

Dachneigung 10-30° Dachneigung > 30°
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Fassadenbekleidung

Die Scharenlange bei Fassadenverkleidungen sollte auf 3.000 mm beschrankt
bleiben um storende Wellen zu vermeiden, alternativ kann auch eine stuccogepragte

Oberflache gewanhlt werden.

Querfalzausbildung

Folgende Angaben beziehen sich auf Scharlangen bis 10,0 m.
Bei Scharen Uber 10,0 m sind Moéglichkeiten fir eine Langsdehnung (einfacher

Querfalz, Querfalz mit Zusatzfalz, Gefallesprung) zu schaffen.

\%%
g}
\

Einfacher Querfalz (= 25°) Querfalz mit Zusatzfalz (= 10°)

Mind. 60 mm,

Gefallesprung (= 3°)



Montageanleitung N-A-:E{T

Aufnahme der Scharenbewegung

Ausfuhrungsart erforderliche Dachneigung
Einfacher Querfalz 225 °
Schiebenaht mit Zusatzfalz 210 °
Gefallesprung (min. 60 mm hoch) > 3°
Aufschiebling >7°
Doppelter Querfalz (nur bei Tafeldeckung) >7°
Quernahte
Dachneigung | Art der Quernahte

> 30° Uberlappung 100 mm

> 25° einfacher Querfalz

>10° Einfacher Querfalz mit Zusatzfalz

>27° doppelter Querfalz

<7° Gefallesprung

Kehlenausbildung

Kehlneigun|Art der Kehle
g
>3° Vertieft angeordnete Kehle mit Einhangblech.
>7° Beidseitig, mit doppeltem Kehlfalz eingefalzt in Dachscharen. Keine
Ausdehnung maoglich. Deshalb ist die Kehllange auf ca. 6 m zu
begrenzen
=210°  [Verbindung mit Kehlschar durch einfachen Falz mit Zusatzfalz (gute
Ausdehnung)
225°  |Kehlschar mit einfachem Falz (gute Ausdehnung)

Scharenabmessungen:

Maximale zulassige Scharenlange ohne ZusatzmalRnahmen 10 Meter.

Eine Uberschreitung der max. Scharenlangen ist bei Verwendung von
Spezialschiebehaften mdglich, die entsprechenden Langenanderungen sind zu
berechnen.

Die maximale Zuschnittsbreite Aluminiumbahnen betragt fiir Dacher 570
mm und fur die Fassade max. 500mm.
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HinterlUftung

Die Metalldeckung und deren tragende Unterkonstruktion werden durch einen be-
und entlifteten Zwischenraum von der eigentlichen Baukonstruktion getrennt. Beluft-
ungsoffnungen sollten am tiefsten und Entliftungsoffnungen am hochsten Punkt der
Dach- und Wandkonstruktion vorgesehen werden. Der Auftrieb ist abhangig von der
Gewichtsdifferenz der AuRenluft und der Luft im Zwischenraum sowie von der
Hohendifferenz der Be- und Entliftungséffnungen und den Widerstanden im
Zwischenraum. Eine ungehinderte Querluftstromung in allen Bereichen des
Zwischenraums fordert die Wirksamkeit der Schwerkraftliftung. Die nachstehenden
Erfahrungswerte bei Sparrenlangen von 12 bis 15 m erfullen die Erfordernisse
praxisgerecht und beinhalten eine entsprechende Sicherheit. Die Be- und
EntlGftungsoffnungen muassen jeweils Uber die ganze Lange der Dachkonstruktion
moglichst gleichmalig verteilt werden. Liftungsschlitze sind gegenlber
Laftungsoffnungen zu bevorzugen.

Dachneigung Freie Hohe Schlitzbreite
>3°-<15° 80 mm 40 mm
15° 40 mm 30 mm

Bis 10° Dachneigung ist eine Querdurchluftung (Traufe zu Traufe) anzuwenden.

Lochblech-Abdeckungen, die haufig als so genannte Flugschneebremse oder Vogel-
und Kleintierschutz eingesetzt werden, sollten nur verwendet werden, wenn sie:

- einen freien Beluftungsanteil von > 45 % sowie

- einen Lochdurchmesser von > 5 mm aufweisen.

Allgemeine Hinweise

Dachdurchdringungen und Einfassungen von Bauteilen sind entsprechend der
Klempnerfachregeln auszufihren.

Farbabweichungen innerhalb der Toleranzen sind kein Qualitatsmangel.
Kratzspuren sind verarbeitungsbedingt und beeintrachtigen die Funktion und
Haltbarkeit nicht.

Kleben

Das Kleben bewirkt eine schnellere Montage bei gleichzeigem Schonen des Metalls,
da keine héheren Temperaturen entstehen und somit die Struktur und die Oberflache
von unversehrt bleiben.

Beim Kleben ist das Merkblatt ,Kleben in der Klempnertechnik® einzuhalten.
Weiterhin zu beachten:

e die Flgeflachen missen sauber und fettfrei sein

e wahrend der Aushartung mussen die Teile gegen Verrutschen gesichert werden
Die Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers sind unbedingt einzuhalten.
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Falzgel
Alternativ zu Dichtungsbandern kann in einigen Fallen auch Falzgel eingesetzt

werden.
Die Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers sind unbedingt einzuhalten.

Verlegen von ALUFALZ Scharen

Profilieren

Beim Profilieren von ALUFALZ ist grundsatzlich darauf zu achten, dass die

angegebenen Profilmalie eingehalten werden und das Profilierungsgerat richtig
eingestellt ist — ggf. Rucksprache mit dem Hersteller halten:

27 \ 93° 25

Abb. 1: Winkel und Abmessungen am Doppelstehfalzprofil

Wichtig! Mal® 9 mm an der Unterdeckungsseite darf nicht Gberschritten werden.

Grundsatzlich gilt:
Nach jeglichem Verandern der Einstellungen ist ein Probestick zu fertigen und daran

die Malde zu Uberprufen.
Abcoilen

Das ALUFALZ coil muss leichtgangig abgerollt werden. Die Rollengré3e muss auf
das verwendete Abcoilgerat abgestimmt sein. Ein ausreichender Abstand zur
Profiliermaschine und das Einhalten der entsprechenden Sicherheitsvorschriften ist
unabdingbar. Die Coilinnenseite ist nach dem Profilieren die Sichtseite.
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Verlegen der Scharen

Beim Einsatz von Metallic-Lackierten Oberflachen muss immer darauf geachtet
werden, dass immer in derselben Lackierrichtung verlegt wird um eine optische
Veranderung der Oberflache zu vermeiden.

Die werksseitige Chargennummer sollte bei Projekten nicht gewechselt werden und
in der Bauakte verzeichnet sein um eine Nachverfolgung zu gewahrleisten.

e Die ALUFALZ Scharen beim Verlegen nicht auseinanderziehen:

T~ ]

a0 20°

o3¢ \ 93

ca, 2 mm

~lchtia Falsch

Achtung: Jede einzelne Bahn ist nach dem Verlegen zu befestigen, erst danach
die ndchste Bahn verlegen!

-

Befestigen von ALUFALZ Scharen

Bevor die Bahnen jeweils auf der Unterdeckungsseite mit Haften auf die Schalung
befestigt werden, muss zundchst auf der Uberdeckungsseite der Falz geschlossen
werden. Die Befestigungsmittel (Nagel oder Schrauben) mussen hierbei senkrecht
eingebracht werden.

~richTig falsch

10
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Nach der Montage der Hafte die Uberstehende Kante umlegen und mit der nachsten
Bahn verbinden

L > ]

Achtung: Beim Einsatz von Scharfkantigem Werkzeug besteht die Gefahr,

die ALUFALZ Schar zu beschadigen. Weiterhin ist auf einen
sauberen und ebenen Untergrund zu achten!

Verschlie3en der Falz

Vor dem maschinellen SchlieRen der Falz, sind die Bahnen im Abstand von ca.
1 mtr. mit dem WinkelfalzschlieRer zu fixieren.

11
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Bevor die Falzmaschine in den Falz eingesetzt wird, muss auf einer Maschinenlange

von ca. 35 cm der Falz nach dem nachfolgend dargestellten Schema vorgearbeitet
werden.

blank fur Doppelstehfalzdacher

Blankes Aluminium wird fallweise fur Doppelstehfalz-Eindeckungen verwendet. Fur
diesen Einsatz ist ALUFALZ 0,70 x 600 mm zu verwenden. Im Gegensatz zu

beschichteten Alu-Bandern sind bei blanken Alu-Bandern zusatzliche Mallnahmen
einzuhalten:

Profilieren: In der Standardeinstellung des Profiliergerates ist ALUFALZ beidseitig

mit einem biologisch abbaubaren und umweltvertraglichen
Schmiermittel zu behandeln.

Runden: Beim Runden ist die richtige Einstellung des Gerates mittels Versuchen
herauszufinden und ggf. der Werkzeughersteller zu befragen. Eine
sorgfaltige Vorbehandlung mit 0. g. Schmiermittel ist unabdingbar.

Falzen: Im Gegensatz zu sproderen, harteren Materialien ist bei bei ALUFALZ
wenig Druck der schiebenden Walzen erforderlich. Eine Schmierung ist
nicht erforderlich. Der Abstand zwischen den Blechbahnen sollte ca. 2
mm betragen. Um das Hochstellen der Blechbahnen zwischen den
Falzen nach dem maschinellen Falzen zu verhindern, bietet beispiels-
weise die Fa. SLAMA einen optimierten Falzrollensatz fur gewisse
Modelle an. Anzumerken ist, dass viele Fachfirmen auch gréliere
Dachflachen mit einem mechanischen FalzschlieRRer fertig stellen. Das
oben angefuhrte Hochstellen der Bahnen wird so verringert.

12



Montageanleitung N-A-E{T

Reinigung und Pflege

Tipps zur Pflege und Reinigung fur ALUFALZ Farbaluminiumbéander

bei leichter Verschmutzung:
klares, handwarmes Wasser, zusammen mit einem handelstblichen Wasch- bzw.
Pflegemittel fur Autolacke ohne Polierzusatz oder sonstige scheuernde Bestandteile.

bei starker Verunreinigung wie z.B. Ole oder Fette:

herkdmmliche Autopolitur oder Waschbenzin. Vorsichtig bearbeiten und
anschlieldend mit klarem Wasser spulen. Darauf achten, dass die lackierte
Oberflache nicht angegriffen wird.

ACHTUNG:
Die Reinigung nicht bei direkter Sonneneinstrahlung durchfihren! Keine
Losungsmittel oder Scheuermittel verwenden!

weitere Informationen und weitere Materialien zu beziehen Uber:

N-n-:H © GmbH

N-A-F-T GmbH
Justus-von-Liebig Strasse 17
17033 Neubrandenburg

Email: info@n-a-f-t.de
www.n-a-f-t.de
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